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Mictu, in breve
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Fondata da Antonello Collavo nel 1986 a Quero (BL), Mictu 
ha mosso i suoi primi passi servendo i numerosi produttori di 

occhiali nelle aree limitrofe

Negli anni, Mictu ha ampliato le proprie competenze con 

nuovi prodotti e tecnologie, affiancando alle applicazioni per 
il mondo dell’occhialeria (che rappresenta ancora la porzione 

più significativa del fatturato) altri interessanti sbocchi 
commerciali, dal settore biomedico alla micro-meccanica 
di alta precisione

Oggi, Mictu può contare sul contributo di 17 competenti 
collaboratori, che lavorano nel nostro moderno stabilimento 

di 1.400 mq a Setteville (BL)

A partire dal 2024, è iniziato un nuovo capitolo: Mictu è ora 
parte del Gruppo Kintek, leader italiano nella produzione di 

portautensili, di proprietà del fondo di investimento Aksia



Le nostre tecnologie
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Tutte le fasi del 
processo produttivo 
sono effettuate 
internamente

20 macchine CNC ed una sala 
metrologica sono garanzia di grande 

flessibilità e capacità di soddisfare 

ogni esigenza del cliente



Il nostro modo di lavorare
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Velocità

Il tempo dei nostri clienti è una risorsa preziosa, diamo il massimo ogni 

giorno per garantire il più efficiente servizio possibile:

• Per gli speciali, il tempo tra ordine e consegna è di circa 10 giorni

• Sulla base delle indicazioni dei clienti, teniamo a magazzino gli articoli
ricorrenti, sempre disponibili per la spedizione

• La flessibilità del nostro parco macchine ci permette di affrontare con 

efficacia eventuali urgenze

Servizio al cliente

L’esperienza accumulata negli anni sugli utensili e la loro applicazione nell’industria
dell’occhialeria è a disposizione dei nostri clienti:

• Il nostro ufficio tecnico è in grado di progettare utensili speciali, partendo da 
disegno o da indicazioni di massima sull’applicazione

• Siamo sempre disponibili a supportare i nostri clienti presso i loro siti
produttivi, condividendo con gli operatori criticità e potenziali soluzioni

• Siamo lieti di organizzare presso il nostro stabilimento specifiche sessioni di 
addestramento per il personale dei nostri clienti, per approfondire la loro 

comprensione degli utensili ed apportare miglioramenti nel processo produttivo
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Frese in metallo
duro integrale

Applicazioni

• Lavorazione di aste e montature

• Adatte ad operazioni su acetato e materiali ferrosi e non 
ferrosi

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro, le cui caratteristiche sono 

selezionate in funzione dell’applicazione

• Accurata bilanciatura

• Su richiesta, è realizzabile un rivestimento anti-usura

• Disponibili con geometrie standard o speciali

• Ampio range di diametri: 0,05 -22,0 mm

• Possibile riaffilatura



Applicazioni

• Lavorazione di aste e montature

• Adatte ad operazioni su acetato e materiali non ferrosi 
(alluminio, osso, legno, …)

Caratteristiche

• Corpo in acciaio, con inserti in metallo duro o PCD

• Disponibili con geometrie standard o speciali

• Accurata bilanciatura

• Inserti in PCD affilati con tecnologia laser, che migliora 

drasticamente la performance del tagliente

• 2 o 4 taglienti, profilo logaritmico

• Possibile riaffilatura
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Frese saldobrasate
per materiali non 
ferrosi

PCD



Applicazioni

• Operazioni di foratura

• Utilizzabili in qualunque fase del processo di lavorazione

• Adatte a qualsiasi materiale

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro

• Su richiesta, è realizzabile un rivestimento anti-usura

• Ampio range di diametri, da 0,05 mm

• Disponibili con geometrie standard o speciali (in funzione 

di materiale da lavorare, macchiario utilizzato, geometria del 

prodotto)
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Punte speciali



Applicazioni

• Lavorazione di aste e minuterie metalliche

• Adatte a qualsiasi materiale

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro

• Su richiesta, è realizzabile un rivestimento anti-usura

• Disponibili con geometrie standard o speciali (spessore, 

diametro, dentatura)

• Ampio range di diametri (5-150 mm) e spessori (da 0,1 mm)

• Foro trilobato per migliore trascinamento (con albero 

dedicato)

• Specifico design per tagli combinati plastica/metallo

• Possibile riaffilatura
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Frese a disco e lame 
circolari
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Frese per 
spessoratrici

Applicazioni

• Lavorazioni di spessoratura di lastre e tavolette

• Adatte ad operazioni su acetato

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro e PCD

• Compatibili con i più comuni marchi di spessoratrici

• Possibile riaffilatura

PCD
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Frese per 
contornatura

Applicazioni

• Lavorazioni di contornatura delle aste, piana o raggiata

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro

• Su richiesta, è realizzabile un rivestimento anti-usura

• Taglio e raggiatura possono essere realizzate in una singola 
lavorazione

• Disponibili con geometrie standard o speciali (profilo, raggio)



Applicazioni

• Frese per la lavorazione di espansori per frontali

• Adatte ad operazioni su acetato

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro

• Realizzate in funzione delle specifiche del cliente
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Frese per 
lavorazione sagome 
per espansori



Applicazioni

• Lavorazioni di taglio su lenti oftalmiche

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro e PCD, CVD attualmente in fase

avanzata di test

• Disponibili con geometrie standard o speciali

• Compatibili con i più comuni marchi di macchine per la 

lavorazioni delle lenti

• Inserti in PCD affilati con tecnologia laser, che migliora 

drasticamente la performance del tagliente
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Frese per taglio
lenti oftalmiche
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Frese per taglio
lenti demo e sole

Applicazioni

• Lavorazioni di taglio su lenti demo e sole

Caratteristiche

• Utensili in metallo duro e PCD, CVD attualmente in fase

avanzata di test

• Disponibili con geometrie standard o speciali

• Compatibili con i più comuni marchi di macchine per la 

lavorazioni delle lenti

• Inserti in PCD affilati con tecnologia laser, che migliora 

drasticamente la performance del tagliente



• Inserti per avvitatori manuali ed automatici, disponibili in 

varie geometrie (a lama, a croce, Torx, esagonale)

• Guide douille

• Testine regolabili per avvitatori, di progettazione Mictu, per 

un rapido aggiustaggio della posizione cacciavite

• Ricambi per avvitatori
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Accessori e ricambi 
per avvitatura
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Minuterie meccaniche
e ricambi

• Alberini portalama

• Adattatori e prolunghe

• Spessori

• Ghiere

• Tamponi P/NP per minuterie

• Attrezzature a disegno



Applicazioni

• Qualsiasi esigenza di serraggio utensile su frese, punte, frese 
a disco, lame circolari

Caratteristiche

• Varie tecnologie di serraggio disponibili (pinze ER, serraggio 

idraulico, calettamento termico, …)

• Disponibili con soluzioni standard o speciali su specifica 

esigenza del cliente
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Portautensili
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Anelli per 
tampografia

Produtti principali

• Anelli di raclatura per tampografi

Caratteristiche

• Costruzione in metallo duro, in sostituzione dell’usuale 
ceramica

• Drastica riduzione delle scheggiature

• Possibile riaffilatura



Servizio di riaffilatura
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• Il servizio di riaffilatura è offerto sugli 
articoli di produzione Mictu ed è 

teoricamente realizzabile su tutti gli utensili: 

frese, punte, frese a disco, lame circolari

• La riaffilatura viene effettuata sugli stessi 
macchinari utilizzati per la produzione 
degli utensili nuovi: ciò garantisce una 

perfetta aderenza con i parametri e le 

impostazioni originali

• Per i clienti, i vantaggi in termini di 

riduzione dei costi sono significativi: 

generalmente oltre il 25%, in funzione della 

tipologia di utensile

• Il rivestimento anti-usura può essere 

applicato dopo la riaffilatura, per replicare 

le caratteristiche dell’utensile nuovo
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